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"ULMIA 1612 SP
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baren Werkstiuckauflage

Die Winkelanlage ist wahiwe.se mit fester Platte fir
90°-Anlage oder mit nach 2 Seiten von 0—45° verstell-
barer Anlageplatte mit Justieranschlag lieferbar

(Abb. 5). Maximale Schnittbreite an der Winkelanlage
normal 500 mm, auf Wunsch 900 mm in Verbindung
mit einem mit der linken Tischhélfte gekuppelten
Schiebetisch mit Schwenkarm (Abb. 3).

Auf der linken Tischhalfte kann eine leicht abnehm-
bare Spanneinrichtung (Abb. 1, 4, 7) mit Exzenter-
spannung angebracht werden, zum Spannen von
Platten bis 20 mm Dicke und max. 750 mm Lange.
Diese Einrichtung bietet in Verbindung mit der
prazisen Rollenfuhrung Gewahr fir hochste Schnitt-
genauigkeit und einwandfreie Parallelitat der Schnitt-
kanten.

Abb. 2: Vor-Aufteilung einer groBformatigen Platte am Anschlag-
lineal fir Langsschnitte unter Verwendung von 1 verstell-

Abb. 4. Nach Skala seitlich verstellbare 90°-Winke
Feineinstellung
Spann-Einrichtung far Plattenmaterial bis Dicke

Die Sagewelle

spannten Gen
Kugellagern ge

durch zentral a 2
staubdichte und w 5-
freie FUhrungs- und Bedie-
nungs-Elemente in der Hohe um 65 mm verstellbas
sowie nach Skala von 0—45° schragstellbar. Diese
Schragstellbarkeit ermoglicht, die Kanten des auf
FertigmaB geschnittenen Werkstlickes anschlieBend

mit dem gleichen Schneidwerkzeug in jedem
gewlnschten Winkel innerhalb von 45° und in jeder
Fasenbreite zu facettieren. GroBtmogliche Spann-
flanschen-Durchmesser gewahrleisten einen rich-
tungsstabilen Lauf des Schneidwerkzeuges

Abb. 3:
Links vom Werkzeug:

‘nach Skala einstellbare W.nkel-
Anlage mit Feineinstellung, mit aul
Schwenkarm abgestitzter Verbreiterung
der linken Tischhalfte.

Rechis vom Werkzeug
Anschlaglineal tiir Langsschnitte
fir 800 mm Schnittbreite mit

1 verstellbaren Werkstuck-Auf-
lage und mit seitlicher Abstitzung
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Feste Anlageplatte 90° Verstellbare Anlageplatte mit Justier-Anschlag

Abb. 5: Anlageplatten zur Winkel-Anlage:

Der Maschinenstander bietet an der Ruckssite die
Maoglichkeit, wahlweise eine Einzel-Absaugung anzu
bauen (Abb. 6) oder die Maschine an eine 0
Absauge- und Staubfilter-Anlage anzuschliefien,
wobei durch die allseitig geschlossene Bauart des
Standers ein hoher Absaugeffekt erreicht wird.

Ein abklappbares Visier-Lineal aus Plexiglas (Abb. 7)
einstellbar auf die Schnittkante des Werkzeuges
dient zum Ausrichten der Werkstlicke nach vorgege-
benen Richtlinien oder besonderen Markierungen

e - 4 | Abb. 7: Spann-Einrichtung flr Plattenmaterial bis ca. 20 mm Dicke
A Abb. 6: Einzel-Absaugung auf der Maschinen-Ruckseite Abklappbares Schnittkanten-Visier-Lineal




Abb. &:
Zentrier- und Aufnahme-Einrichtung
fir Lefterplatten

Die ULMIA 1612 SP eignet sich infolge ihrer beson- Aufnehmen von Leiterplatten durch von unten
deren Bauart und hohen Préazision speziell fur den gebrachte Aufnahmestifte (Abb. 10)

Zuschnitt von Leiterplatten. Hierfur ist folgendes
Spezial-Zubehor lieferbar

Ein verstellbarer Anschlag zum Einschlitzen vor
Stecker-Partien, wie auch zum Aussagen von Ec

Eine Zentrier- und Aufnahme-Einrichtung (Abb. 8) Stiicken, wobei die erforderliche Schlitz- bzw
zum Zentrieren von einzelnen Leiterplatten durch Schnitt-Tiefe durch die Hoheneinstellung der Kreis
von oben in die Zentrierbohrungen der Leiterplatten sagenwelle erreicht wird

federnd eingreifende Zentrier-Stifte (Abb. 9) und zum

Abb, 9: Zentrieren von Leiterplatten durch von oben eingreifende  Abb. 10: Aufnehmen von Leiterplatten durch Aufnahmestifte
Zentrier-Stifte von unten
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Technische Daten:
Tischgrofie (bei arret. linkem Rolltisch) 650800 mm  Drehzahlen der Sagewelle in U/min. wahlweise
Linker Rolitisch 335 X800 mm Reihe | 6000—4200
Hbhe bis Oberkante Tisch 900 mm Reihe 11'  6000—3000—2100—105(
Mindestabstand Mitte Sigewelle bis Oberkante Tisch 65 mm Reihe 111: 4200—2100—1500— 75
Sageblatt-Hohenverstellung 65 mm Motorstarken je nach Drehzahlreihe: 20 30 221175 3024 PS
Séageblatt-Durchmesser 160 bls 300 mm Verpackung
-Boh 25 mm
Sgebiatt-Bahrung 45 © bei Bahnversand
Schragstellung des Sageblattes bis 1 Cd-Bahnbehaiter, 3 cbm, 190 110 142 cm
Max. Schnitthohe bei Sageblatt 160 u. 90°-Lage 15 mm o Obersee-Versand
bei Sageblatt 160 u. 45°-Lage 10 mm fir Maschine ohne sperriges Zubehor
bel Sageblatt 300 u. 90°-Lage 85 mm 1 seem, Kiste 165X 120 X115 cm auben, ca. 120 kg
bei Sageblatt 300 u. 45°-Lage 60 mm far Maschine mit Tischverbreiterung links (Pos 8)
Max. Schnittiange mit dem Rolltisch 750 mm 1 seem. Kiste 210X 120X 115 cm auBen, ca 140 kg
Max. Schnitibreite an Winkelanlage 500 oder 800 mm  Richtwerte und Hinweise fir die Auswahl geeigneter Drehzahler

Max. Schnittbreite am Langsanschlag 500, 800 oder 1500

mm

und Schneldwerkzeuge nach besonderer Tabelle

Georg Ott - Werkzeug- und Maschinenfabrik GmbH & Co. - 7900 Uim-Donau

Postiach 3240 - Telefon: 0731/2062-0 - Telefax: 0731/ 2062-111

Uberreicht durch

Telex: 712616




BESCHREIBUNG

Preis
DM

Gewicht
ca. kg

g

;

7607

7610

i0a
10b
10c

Format-Zuschnitt-Kreissége ULMIA 1612 SP

Sageblatt in der Hohe verstellbar und nach Skala bis 45° schrigstellbar

Linke Tischhaifte in LAngsrichtung schiebbar, in Prazisions-Kugelfihrungen gelagert.
geschiossener Stahlstander mit AnschiuBmoglichkeit an Absaugung.

Spaltkeil mit Schutzhaube, horizontal und vertikal verstelibar, fur Sageblatter

bis 180 mm Durchmesser Ohne Sageblatt, jedoch mit 2 Bedienu ngsschiusseln.

Mit anschiuBfertig eingebautem Drehstrom-Brems-Motor

{Vorschirift nach VBG 7] § 12 t0r die Bundesrepublik Deutschland).

220 oder 380 Volt, abschlieBbarem Haupt- und Motorschutzschalter mit Unter-

Spannungsauslosung nach VDE-Vorschrift und Keilriemen,

jedoch ohne Kabel und Stecker (Betriebsspannung bitte bei Bestellung angeben)

Drenhzahireihe |
Sageweile n = 6000 — 4200
ﬂrm“ﬂmmmngmboodormwnmpewoboam

Phenol- oder Epoxyd-Basis, mit oder ohne Metallkaschierung, sowie fir
andere Kunststoffe und fir Holz.

Motor 1.5kW (20PS) . . . .
wahlweise:
Motor 2.2 kW (30PS) ., ... ...

Drehzahireihe II

Sagewelle n = 6000 — 3000 — 2100 — 1050

fir Leiterplatten, andere Kunststoffe und Holz wie bei Drehzahireihe | sowie
fir Leicht- und Buntmetall-Tafeln.

Motor 1,6/1,3 kW (2,2/1,75 PS), polumschaltbar
wahlweise
Motor 2,2/1.8 kW (3,0/2,4 PS), polumschaltbar . .

Drehzahlireihe Iil

Sagewelle n = 4200 — 2100 - 1500 — 750

fur Holz, Kunststoffe (ohne Glasfaserverstirkung), Leicht- und Buntmetall-Tafein.
Motor 1,6/1,3 kW (2,2/1,75 PS), polumschaltbar

wahlweise:

Motor 2,2/1,8 kW (3,0/2.4 PS), polumschaltbar . . . . . . S [EREE LRI S
Minderprels fir Motor ohne Bremseinrichtung (nur tir Export

Spéneabsaugung ruckseitig am Maschinenstander. Mit Ventilator, Filtersack
und Drehstrom-Motor 380 Volt, 50 Hz, 0,75 kW (1,0 PS), mit Schalter

Spénehaube mit Absaugstutzen 100 mm @ zum AnschiuB an vorhandene
Absauganlage oder ULMIA-Absauggerat AG ... .. R wa wa s

Erforderliches Zubehdr zum Zuschneiden von plattenférmigen Werkstiicken:
Spanneinrichtung fur Platten bis max. 20 mm Dicke

Winkelanlage links vom Werkzeug
mit fein verstellbarem Anschlag
fir 500 mm Schnittbreite . . . . . .

wahlweise:

fur 800 mm Schnittbreite einschl. auf Schwenkarm abgestutzter Verbreiterung
el T e RS IR T Y : A

Anschlaglineal mit Doppelklemmung flr Léngsschnitte rechts vom Werkzeug fur
max. Schnittbreite 500 mm einschl. 1 Werkstickauflage . . .......... -

max. Schnittbreite 800 mm einschl. 1 Werkstuckauflage und seitlicher Abstutzung . . .
max. Schnittbreite 1500 mm einschl. 2 Werkstuckauflagen und seitlicher Abstitzung

15610,—

15643,—

15917,—

15975,—~

2842,—

4012,—

1656,—
2080,
2372,—

2550

2590

2600

2630

260,0

263,0

33,0

0,95

16,6

36,5

23,5
369
45,7

Die Preise verstehen sich ausschlieBlich Mehrwertsteuer ab Werk einschl. Verpackung

(auBer Nachlieferungen und seeméBige Verpackung). Lieferung erfolgt uber den Fachhandel.

1. 4. 90 68% Aufschlag




Prois | Gewicht
DM ca kg
i T e SR S 64 B0 015
won Laiterplatien
......................... 430,— 1.7
nach beden Saften von 0 - 45" verstelibar 458, 175
nach vorhandenen
............... ; 980,— 45
von Eckstucken und zum Einschiitzen von SteckerParben | 480,— 19
250 x 40 x 30 mm, B0 Z&hne
Hartpapier Hoiz, Holrwerkstofte
30 men Dicke. einschileBich Autsteckring 25/30 mm 168,— 06
175x 16 x 35 mm, Kom D 181
Kunststofiplatien mit ocer ohne Kupler-
enschieliich Autsteckning 25 x 16x 35 mm . . . 408, - 022
y ] Ueterbare Schneidwerkzeuge:
Cv-romssbgeblitier tir Holz erstidassige Quaitat Bohvung 26 mm
: man Schnitthohe
 Dumhmesssr bei00" beid5  frlangsschame  fur Querschnitie
e ca mm Zahvrwests mm Zannwete mm
‘__ 15 10 60 0 1960 | 014
) 200 % b} 80 an 2120 | 032
50 60 42 120 60 3140 | 048
300 s 60 150 0 55, 0.80
B Maschunen gemaB Pos § und 6 ermaflagt soh g Sctmmone be B0 um 10 mm
Mohigeschiffene HES Metallkreissdgeblatier fur Buntmetaie und i M eloserte
e Leschtmetalie sowre Hur nicht glasiaserves starste Kunstsiofe
Fos e ) Durcrvrasser mm 180 200 2% 300
it o E L N w 2 40
) : < mm 18 0 28 25
ooy 7 L] 0z 0s 0s 4 |
= 2 E.t&um |
k) ‘ ca S mm i
o (] 010 011 012 |
: ‘ 8- 28~ 208~ 202~ |
\ » mung 2002 fur Burt- und Lechtmetaie a
| ,
L ] = 013 014 015 018 |
: 9~ 135~ 214~ 06~ |
» 3102 hwr Kunstatofie j
v H e 3 mem Diche \
1 a5 017 0% 022 02% |
; 88, - 1M~ 207~ 303,—
el von &8 myn Dacle ‘
020 023 026
o 1921,- 207~ 303, -
B ™
018 on 024 027
M~ 1M~ 207~ 303~
mm*nuum—am- 1500 — 2100 U/min
8- 0.01
L 0.0
430 | 01
“hhmwwm
8~ 0,08
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