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A.bb 3 

Abb 2 Vor-Aufteilung einer großformatigen Platte am Anschlag­
hneal fur Langsschmtte u'lter Verwendung von 1 verstell 
baren Werkstuckauflage 

Die Winkelanlage 1st wah.we.se mit fester Platte fur 
90° -Anlage oder mit nach 2 Seiten von 0-45° verstell­
barer Anlageplatte mit Justieranschlag lieferbar 
(Abb. 5). Maximale Schn1ttbre1te an der Winkelanlage 
normal 500 mm, auf Wunsch 900 mm in Verb,ndung 
mit einem mit der linken Tischhalfte gekuppelten 
Schiebetisch mit Schwenkarm (Abb. 3) 
Auf der linken T1schhalfte kann eine leicht abnehm­
bare Spanneinrichtung (Abb 1, 4, 7) mit Exzenter­
spannung angebracht werden, zum Spannen von 
Platten bis 20 mm Dicke und max. 750 mm Länge. 
Diese Einrichtung bietet in Verbindung mit der 
präzisen Rollenführung Gewähr für hochste Schnitt­
genauigkeit und einwandfreie Parallelität der Schnitt­

kanten . 

L nks vom Werkzeug 
nac:ti SIUlla e nstellbare W nkel-
Anlage m t Fe nelnstellung, mit aut 
Schwenkarm abgestOtzter Verbro • ung 
de I nken Tlsdlhlllte 

• 

. . . :. . . :. ... 
Feineinstellung 
Spann-Einrichtung fur Plattenmaterial bis c 

Die Sagewelle, 
spannten Gem.11 
Kugellagern ge 

"',cke 

durch zentral ang e 

/.), ~:''7 1 staubdichte und wa gs-
/ //1.•· .,4-, freie Fuhrungs- und 6edie-

nungs-Elemente in der Hohe um 65 mm verstellbar 
sowie nach Skala von 0-45° schragstellbar. Diese 
Schragstellbarkeit ermöglicht, die Kanten des auf 
Fertigmaß geschnittenen Werkstückes anschließend 
mit dem gleichen Schneidwerkzeug in jedem 
gewunschten Winkel innerhalb von 45° und in Jeder 
Fasenbre1te zu facettieren. Großtmogliche Spann­
flanschen-Durchmesser gewahrle1sten einen rich­
tungsstabilen Lauf des Schne1dwerkzeuges 

R ch's vom Werkzeug 
Ansdllag: neal fur Löngsschn,tto 
tur 800 mm Schmttbre,to mit 
1 verstellbaren Werkstuck-Auf­
lago und m t s01 tllcher Abstutzung 
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Feste Anlageplatte 90° 

-

Verstellbare Anlageplatte mit Justier-Anschlag 

Abb. 5 Anlageplatten zur Winkel-Anlage· 
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Der Maschinenständer bietet an der Ruckseite die 
Möglichkeit, wahlweise eine Einzel-AbsaJ.:g •ng anzu­
bauen (Abb. 6) oder die Maschine an eine -.orhardene 
Absauge- und Staubfilter-Anlage anzuschl e6en, 

wobei durch die allseitig geschlossene Bauart des 
Ständers ein hoher Absaugeffekt erreicht wird. 

Ein abklappbares Visier-Lineal aus Plexiglas (Abb. 7), 
einstellbar auf die Schnittkante des Werkzeuges, 
dient zum Ausrichten der Werkstücke nach vorgege­
benen Richtlinien oder besonderen Markierungen. 

Abb. 7 Spann-Einrichtung !ur Plattenmaterial bis ca 20 mm Dicke 
Abb 6 Emzel-Absaugung auf der Maschinen-Rückseite T Abklappbares Schnittkanten-V1s1er-Lmeal 
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Abb 8 
Zent e • und Aufnal'lme-E,nr1chtung 
für le terplatten 

De ULMIA 1612 SP eignet steh infolge ihrer beson­
deren Bauart und hohen Praz1s1on speziell fur den 
Zusctm1tt von Leiterplatten Hierfur ist folgendes 

Spezlat-Zubehor lieferbar 

Eine Zentrier- und Aufnahme-Einrichtung (Abb. 8) 
zum Zentrieren von einzelnen Leiterplatten durch 
von oben m die Zentrierbohrungen der Leiterplatten 
federnd eingreifende Zentrier-Stifte (Abb. 9) und zum 

Abb 9 Zentrieren von Leiterplatten durch von oben eingreifende 
Zentner-S11lte 

■ 

Aufnehmen von Leiterplatten durch von unten an 
gebrachte Aufnahmestifte (Abb 10) 

Ein verstellbarer Anschlag zum Emschhtzen von 
Stecker-Part en. w,e auch zum Aussagen von Eck­
Stucken, wobei die erforderliche Schlitz- bzw 
Schnitt-Tiefe durch die Hohenemstellung der Kre s­
sagenwelle erreicht wird. 

Abb 10 Aufnehmen von Leiterplatten durch Aulnahmestitte 
von unten 
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... alt IOO,nn, ... 500mm - SDOmm - o/t~- ott 1500mm J ,n,n 1'55mm, max 1„55 mm 

Technische Daten: 

Tischgröße (bei arret linkem Rolltisch) 

linker Rolltisch . • 
Hohe bis Oberkante Tisch •• 

650X 800 mm 
335X 800 mm 

9CO mm 

Mindestabstand Mitte Sägewelle b,s Oberkante Tisch 65 mm 

Slgeblatt·H0hen11erstellung . • . • • . 65 mm 

Sligeblatt•Durchmesser • • . • 16'.l b s 300 mm 

Siigeblatt•Bohrung 25 mm 

Schrägstellung des Sllgoblattes bis 45 ° 
Ma,; Schnitthöhe bei Sägeblatt 160 u 9()0 -Lago 15 mm 

bei Sagcblatt 160 u 45°-Lage 10 mm 

bei Sägeblatt 300 u 9()0 -Lage 85 mn 

bei Sllgeblatt 300 u 45°-Lage 60 mm 

Max Sch'.tlttlange m,t dem Rolltisch 750 mm 

Max Schnll,brelte an Winkelanloge • 

Max Schnittbreite am L&ngsanschlag 

500 oder 9()0 mm 

500 800 oder 1500 mm 

Drehzahlen der Sagewelle In U mrn wahlweise 
Reihe 1 ~200 
Reihe 11 6000--3000-2100-1050 
Reihe III 4200-2100-1500- 750 

Motorstarken Ie nach Drehzahlre,he 20 3.0 22.'1 75 30"2 4 PS 

Verpackung 
bei Bahn11er< and 

1 Cd•Bahnbeh&lter.3cbm, 190X 110X 142cm 
bei Ubersee.Versand 

lilr Mosch1ne ohne spen~es Zubehör 
1 soom Kl!.te 165X 120)(115 cm eußon, ca 120 kg 
lur Masch.ne m,t Tischverbreiterung hnka (Pos 51) 
1 acom Klste210 X 120X115cmaußen ca 140kg 

Richtwerte und Hinweise !ur d•e Auswohl goeIgneter Drohzatilcn 
und Schneidwerkzeuge nach besonderer Tabcllo 

Georg Ott . Werkzeug- und Maschinenfabrik GmbH & Co. • 7900 Ulm-Donau 
Postfach 3240 , Telefon 0731 2062.Q Telefax 0731 2062•111 Telex 712616 

überreicht durch 
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BESCHREIBUNG 

Format-Zuschnitt-Kreissäge ULMIA 1612 SP 
S g bl tt n d t Höho VtJI 1 1/b t und n.ich Sknta bis 45 schrag'ltellbar 
L nk.e T schhlilfto 1n L ngsrlchtung sch1ebbar, in Präz1s1ons-Kugolfuhrungen golagort 
A s I g go chtosscncr St hl tlinder mit Anschlußmoghchkeit an Absaugung. 
Sp tke I m,t S1.,hutzhaubo horizontal und vertikal verstP.tlbar, fur Sägeblatter 
bis 180 mm DurchmessN Ohne Sägeblatt, Jedoch mit 2 Bed1enungsschlusseln 

rt n e u m Dreh rom Brems Motor 
h V 7 1 filr die Bund r publ 

220 oder 380 Volt absehließbarem Haupt- und Motorschutzschaltor m11 Unter­
SP&MungsauSiösung nach VDE Vorschrift und Keilriemen, 
1 doch ohne Kabel und Stecker (Betriebsspannung bitte bei Bestellung angeben) 

Orehzahtrelhe 1 
Sägewelle o • 6000 - 4200 
fur Leiterplatten aus Hartpapier, Hartgewebe oder Glasfasergewebe au1 
Phenol- oder Epoxyd-Basis, mit oder ohne Metallkasch1erung, sowie für 
andere Kunststoffe und fur Holz. 

Motor 1 5 kW (2 0 PS) 

wahtwese 
Moto• 2 2 kW (3,0 PS) 

Drehzahlreihe II 
S·,g, \'tot lle n 6000 - 3000 2100 1050 
fur Leiterplatten, andere Kunststoffe und Holz wie bei Drehzahlreihe I sowie 
fur Leicht- und Buntmetall•Tafeln. 

Motor 1,6/ 1,3 kW (2,21 1,75 PS), polumschaltbar 

wahlweise 

Mnt"lr 2,2/1 .8 kW (3,0/2,4 PS). pol umschaltbar 

Drehzahlrelhe III 
Sagewellen 4200 2100-1500 - 750 
fur Holz, Kunststoffe (ohne Glasfaserverstärkung), Leicht• und Buntmetall-Tafeln. 

Motor 1,6, 1,3 kW (2,2/1,75 PS), polumschaltbar 

wahlweise 

Motor 2,2/1,8 kW (3,0/2.4 PS), polumschaltbar .. . .. . 
M n1 rn fur Motor Cl (nu fur Expo, 

Späneabsaugung ruckse1t1g am Maschinenstander Mit Ventilator, Filtersack 
und Drehstrom-Motor 380 Volt, 50 Hz. 0,75 kW (1 ,0 PS), mit Schalter 

Spänehaube mit Absaugstutzen 100 mm 0 zum Anschluß an vorhandene 
Absauganlage oder ULMIA-Absauggerat AG 

Erforderliches Zubehör zum Zuschneiden von plattenfönnigen Werkstücken: 

Spannemr1chtung !ur Platten bis max 20 mm Dicke 

Winkelanlage hnks vom Werkzeug 
mit fein verstellbarem Anschlag 
fur 500 mm Schmttbre1te 

wahlweise 

g fur 900 mm Schmttbre1te einschl auf Schwenkarm abgestutzter Verbreiterung 
der linken Tischhälfte 

Anschlaghneal mit Doppelklemmung fur Längsschnitte rechts vom Werkzeug fur 
1 o a max Schmttbre1tP 500 mm einschl 1 Werkstuckauflage 

10 b max Schmttbre1te 800 mm einschl 1 Werkstuckauflage und seitlicher Abstutzung • , 

1 O c max Schmttbre,to 1500 mm einschl 2 Werkstuckauflagen und se1t11chur Abstutzung 

Preis Gew1ct1t 
DM C;t kg 

15610,- 255,0 

15643,- 259,0 

15917,- 260.0 

15975,- 263,0 

15800,- 260,0 

15859,- 263,0 

1084,- 33,0 

147,- 0,95 

1436,- 7,2 

2842,- 16,6 

4012,- 36,5 

1656,- 23,5 

2080,- 36,9 

2372,- 45,7 

O e Pre se verstehen sich ausschileßil< h Mehrwr rhtt:wer ab Werk einschl. Verpackung 
(außer Nachhefen..ngen und seemflß1ge Verpackung). Lieferung erfolgt uber den Fachhandel 

1. 4. 8 Au rh 
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